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HeBoCoat®

POWER LINE

Uwalnianie i smarowanie - kompletny pakiet

HeMMze

Focused on Boron Nitride

Kazda branza ma inne wymagania i zadania. Aby spetni¢ ich r6znorodnosé, niezbedna

jest szeroka gama produktéw, takich jak HeBoCoat® POWER LINE. Wszystkie produkty
HeBoCoat® POWER LINE s3 ukierunkowanie na uwalnianie i smarowanie. Linia ta
charakteryzuje sie optymalnym formowaniem warstwy, tatwoscia uzycia oraz wysoka
przyczepno$cig do podtoza. Produkty te sa uzywane np. jako Srodki antyadhezyjne w
procesach spiekania, spawania i lutowania, jako smary w produkcji tworzyw sztucznych i
szkta lub jako powtoki do narzedzi w odlewniach. Powtoka ochronna z Azotku Boru znacznie
zwieksza zywotno$¢ narzedzi i urzgdzen oraz poprawia bezpieczenstwo procesu i produk-
tywnoscé.

HeBoCoat® HeBoCoat® HeBoCoat®
PL-W 130 PL-W 200 PL-W 250
Baza Woda Woda Woda
Spoiwo Zwiazki Boru Polimer Tlenek Aluminium

Stabilnos¢ spoiwa ~400 °C ~300 °C ~900 °C
Czesci state 16 % 23 % 37 %
Azotek Boru 13 % 20 % 25 % *
Kolor Biaty Biaty do bursztynowego Szary
Przyczepno$é do powierzchni + + ++
Efekt uwalniania ++ ++ +
Efekt smarowania S5 S5l i3
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+++ doskonata / ++ bardzo dobry / + dobry / o umiarkowany
* Produkt HeBoCoat® PL-W 250 zawiera Azotek Boru i inne sktadniki ceramiczne.
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Informacje podane w ulotce sa typowe dla materiatu. Nalezy je traktowac tylko jako wskazoéwki a nie bezwzgledne zalecenia celem
przygotowania danej kompozycji lub opracowania dokumentacji. Aktualne dane dotyczace produktow moga sie w pewnym stopniu
rézni¢ od podanych informacji. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych produktow w zakresie dotyczacym postepu technicznego i
nowych rozwigzan. Zalecenia zawarte w tej ulotce powinny zostac zweryfikowane poprzez wstepne testy, szczegdlnie podczas aplikacji
przez kolejnych uzytkownikow, poniewaz dalsze stosowanie lub przetwarzanie produktu obejmuje warunki, ktére sg poza nasza
kontrola. Zalecenia te nie zwalniaja uzytkownika z obowigzku sprawdzenia mozliwosci naruszenia praw 0sob trzecich oraz, w razie
potrzeby, od wyjasnienia sytuacji.
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HeBoCoat® HeBoCoat® HeBoCoat®

PL-W 300 PL-W 310 PL-E 125
Baza Woda Woda Etanol
Spoiwo Polimer nie SiO,
Stabilnos¢ spoiwa ~300 °C niedostepny ~900 °C
Czesci state 32% 30%+/-1% 225 %
Azotek Boru 30 % 30%+/-1% 12.5%
Kolor Biaty Biaty Biaty
Przyczepnosé do powierzchni + o +++
Efekt uwalniania ++ +++ T+
Efekt smarowania sl Saiat s
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+++ doskonata / ++ bardzo dobry / + dobry / o umiarkowany
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Informacje podane w ulotce sa typowe dla materiatu. Nalezy je traktowac tylko jako wskazoéwki a nie bezwzgledne zalecenia celem
przygotowania danej kompozycji lub opracowania dokumentacji. Aktualne dane dotyczace produktow moga sie w pewnym stopniu
rézni¢ od podanych informacji. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych produktow w zakresie dotyczacym postepu technicznego i
nowych rozwigzan. Zalecenia zawarte w tej ulotce powinny zostac zweryfikowane poprzez wstepne testy, szczegdlnie podczas aplikacji
przez kolejnych uzytkownikow, poniewaz dalsze stosowanie lub przetwarzanie produktu obejmuje warunki, ktére sg poza nasza
kontrola. Zalecenia te nie zwalniaja uzytkownika z obowigzku sprawdzenia mozliwosci naruszenia praw 0sob trzecich oraz, w razie
potrzeby, od wyjasnienia sytuacji.
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HeBoCoat® HeBoCoat® HeBoCoat®

PL-EA 125 PL-E 200 Wax Stick
Baza Etanol / Aceton Etanol Wosku
Spoiwo Si0, Polimer Wosku
Stabilnos¢ spoiwa ~900 °C ~300 °C ~ 300 °C
Czesci state 22.5% 24.0 % 100 %
Azotek Boru 12.5 % 20 % 15,0 %
Kolor Biaty Biaty Biaty
Przyczepno$é do powierzchni ++ + +
Efekt uwalniania ++ ++ +
Efekt smarowania gz S5l A
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Informacje podane w ulotce sa typowe dla materiatu. Nalezy je traktowac tylko jako wskazoéwki a nie bezwzgledne zalecenia celem
przygotowania danej kompozycji lub opracowania dokumentacji. Aktualne dane dotyczace produktow moga sie w pewnym stopniu
rézni¢ od podanych informacji. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych produktow w zakresie dotyczacym postepu technicznego i
nowych rozwigzan. Zalecenia zawarte w tej ulotce powinny zostac zweryfikowane poprzez wstepne testy, szczegdlnie podczas aplikacji
przez kolejnych uzytkownikow, poniewaz dalsze stosowanie lub przetwarzanie produktu obejmuje warunki, ktére sg poza nasza
kontrola. Zalecenia te nie zwalniaja uzytkownika z obowigzku sprawdzenia mozliwosci naruszenia praw 0sob trzecich oraz, w razie
potrzeby, od wyjasnienia sytuacji.
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